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L CHANNEL نبشـی              
U CHANNEL ناودانی              

    I CHANNEL تیرآهن              



  شـــر�ت فـــولاد نـــاب تبریـــز  با هـــدف تولید و 
توســـعه مقاطع فولادی مورد نیاز صنایع �شور 
با ســـرمایه �ذاری مشـــتر� داخلـــی و خارجی  
درســـال ۱۳۸۲ در شهر� صنعتی شهید سلیمی 
تبریز به ثبت رسید. این شـــر�ت با  به �ار �یری 
تجهیـــزات تولیدی روز دنیا و بـــا جذب و پرورش 
نیروهای متخصص  به عنوان ی�ی از واحدهای 
مطرح صنعت فولاد �شور در بخش خصوصی 
از تابســـتان ۱۳۸۴ آغاز به تولید ناودانی، نبشی و 
تیرآهن با استاندارد ملی و جهانی �رده است  و 
از آن تاریخ تا �نون درصد قابل قبولی از تولید و 
صـــادرات مقاطـــع پروفیلی �شـــور را بـــه خود 
اختصاص داده اســـت. ظرفیت اسمی تولید این 

شر�ت ۴۵۰ هزار تن درسال می باشد.

فولاد ناب، �یفیت ناب

ارزش های ما

جدول آنالیز مواد اولیه

ویژ�ی های منحصر به فرد فولادناب تبریز

خطوط تولید

�وره های پیش�رم

بستر خن� �ننده

خطوط نورد

بسته بندی

�ار�اه ابزارسازی

محصولات

نبشی

ناودانی

تیرآهن

بازر�انی و فروش

صادرات

تحقیقات بازار

توسعه بازار

آزمایش�اه و �نترل �یفیت

آموزش

فعالیت زیست محیطی

سیستم های مدیریت ی�پارچه

�واهینامه ها

فولاد ناب، �یفیت ناب
محصولات تولیدی شـــر�ت فولاد ناب تبریز به 
آذربایجـــان،  افغانســـتان،  عـــراق،  �شـــورهای 
تر�منستان، �رجستان، پا�ستان و ارمنستان 

صادر می �ردد.
این مجموعه بـــا بهره �یـــری از ت�نولوژی روز 
دنیـــا و همچنیـــن نیـــروی انســـانی متخصص 
داخلی و خارجی، به �ســـترش �می و �یفی و 

تنوع محصولات خود همت �ماشته است.
تخصص، �ار �روهـــی و  تعهد به ســـازمان را     
می تـــوان جزو عوامـــل اصلی دســـتیابی به این 

موفقیت ها دانست.
مشـــتری مداری و اخلاق حرفه ای ، رشد مستمر 
در بازارهـــای داخلی و خارجـــی و رعایت الزامات 
استانداردها نه ی� شعار، بل�ه ی� اعتقاد و از 

ارزش های اساسی فولاد ناب تبریز می باشد.



افزایش روزافزون سهم بازار و رشد مستمر در بازارهای داخلی و خارجی

ارائه خدمات متمایز و مدرن مطابق با استانداردهای روز دنیا به مشتریان

ایجاد مجموعه ای خلاق، منظم و دارای روحیه تیمی قوی

صداقت خلل ناپذیر و برخورداری از اخلاق حرفه ای

به �ار�یری ت�نولوژی روز  در چرخه تولید

�سترش مداوم �می، �یفی و تنوع محصولات تولیدی

بهره مندی از نیروی انسانی متخصص داخلی و خارجی

تولید بر حسب استانداردهای ملی و جهانی

تولید انواع مقاطع سفارشی

ارزش های ما ویژ�ی های منحصر به فرد فولادناب تبریز



مواد اولیه مصرفی
  مـــواد اولیه مصرفی شـــر�ت فولاد نـــاب تبریز 
شـــامل بیلت های فولادی ۱۰۰ الی ۱۵۰ میلی متر 
اســـت �ه از شـــر�ت های تولید �ننده داخلی 
تامیـــن می شـــود. از آنجا �ـــه �یفیـــت ی�ی از 
عوامل عمده رشـــد و پیشـــرفت این شـــر�ت در 
بازارهای داخلی و خارجی است، اهمیت دقت در 

�یـفـیت مــــواد اولـیه خـریــــداری شـده آشـ�ار 
می شـــود. مقاطع تولیـــدی فولاد نـــاب تبریز بر 
حسب مصرف در صنایع ساختمانی، نفت و �از 
و انرژی و .. از شـــمش های با آنالیز متفاوت تولید 

سپس جدا�انه انبار می شود.

  برای �نترل تطابق بیلت خریداری شده با آنالیز 
اســـتاندارد، نمونـــه هایـــی از محموله شـــمش 
خریداری شـــده انتخاب و به واحـــد آزمایش�اه 
شر�ت ارسال می شـــود. پس از بررسی های لازم 
توسط این واحد و ارائه تایـیدیه �یفی، شـمـش 

خریداری شده انبار و وارد چرخه تولید می شود.
آنالیز شـــمش های مصرفی بر حسب �اربرد در 
صنایع مختلف بر اساس استانداردهای اروپایی 

و روسی به شرح زیر می باشد: 

جدول آنالیز مواد اولیه
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خطوط تولید

�وره های پیش�رم

تبریز  ناب  فولاد  شر�ت  �رم  نورد  خطوط 
اتوماتی� و تحت �نترل سیستم PLC  �ار می
و  رفت  نورد  پیش  استند  ی�  از  ی�  خط   �نند. 
شده  تش�یل  نهایی  نورد  استند   ۸ و  بر�شتی 
است. این خط جهت تولید نبشی های سایز ۲۵ 

الی ۸۰ میلی متری طراحی شده است.
استند   ۸ و  نورد  پیش  استند   ۸ دارای  دو  خط 
مقاطع  تولید  برای  خط  این  است.  نهایی 
سن�ین مانند ناودانی ۸۰ الی ۱۸۰ میلی متری، 
الی  ۱۴۰ تیرآهن  و  متری  میلی   ۱۰۰ الی   ۸۰ نبشی 

۱۸۰ میلی متری طراحی شده است.

 
  فـــولاد ناب تبریـــز دارای دو فاز به مســـاحت ۲۴ 
هزار و  ۱۴ هزار متر مربع اســـت �ه این خطوط با 
هـــدف تولیـــد انـــواع مقاطع مـــورد نیاز بـــازار در 
تجـهـیزات  ترین  مــــدرن  به  مـختــــلف  سایزهای 

نـورد مـجـهـز 

هـــای  �ـــوره  از  تولیـــد  خطـــوط  اســـت  شـــده 
بسترهای خن�  اســـتندهای نورد،  پیش�رم، 
�ننده، ماشـــین های صاف �ن و واحد بسته 

مجموع بندی اتوماتی� تش�یل شده است. در  نورد  خطوط  پیش�رم  های  �وره 
و  بوده  ساعت  بر  تن   ۱۱۰ معادل  ظرفیتی  دارای 
بیلت های ۱۰۰ الی ۱۵۰ میلی متری به طول های 

۴ متر و ۶ متری در آن شارژ می شوند.
 PLC سیستم  �نترل  تحت  پیش�رم  های  �وره 
توسط  �از  با  ا�سیژن  تر�یب  درصد  �ه  بوده 
های  شمش  می شود.  �نترل  سیستم  این 
ورودی به �وره پس از �رم شده، با دمای ۱۲۵۰ 
درجه سانتی �راد از �وره خارج و برای تغییر فرم 

به سمت استندهای نورد هدایت می شوند.

خطوط نورد



بسته بندیبستر خن� �ننده
  سیســـتم بســـته بندی اتوماتی� به منظور ارتقا 
�یفیت بســـته بنـــدی و افزایش ســـرعت تحویل 
�الا به انبار محصول طراحی شده است . در این 
قســـمت محصولات اســـتاندارد و غیر استاندارد 
تحت نظارت متخصصیـــن مجرب �نترل �یفی 
تف�ی� و سپس به �م� بازوهای پنوماتی�ی 

بسته بندی می شود.

 �ار�اه ابـــزار ســـازی بـــرای طراحـــی و ســـاخت 
قطعـــات موردنیـــاز واحدهای تولیـــد و تعمیر و 
از ۷۰درصد  ن�هداری تاسیس شده است. بیش 
تجهیـــزات خطوط تولید، پس از طراحی توســـط 
مهندسان و متخصصان این مجموعه ساخت و 
مونتاژ شده اســـت . هم ا�نون این مجموعه با 
ام�انات ســـخت افـــزاری و نرم افـــزاری ی�ی از 
قطب های  توانمند  در زمـینه  طـراحی  و  سـاخت 

قطعات فولادی و چدنی، قطعات ماشین �اری 
ســـن�ین، انواع غلت� های ســـب� و سن�ین 
،انواع چرخ دنده ســـاده و پیچیـــده، پیچ و مهره 
های خاص، قطعات تجهیزات برقی، ابزار دقیق، 
پیچیـــده،  و  ســـاده  �یرب�س هـــای  بازســـازی 
تعمیرات و بازسازی جرثقیل های سقفی را انجام 

می دهد.

 
 شـــر�ت فولاد ناب تبریز دارای دو بســـتر خن� 
�ننده به ابعاد ۲۴*۳۰ متر و ۲۱*۹۶ متر اســـت. 
مقاطع تولیدی پس از برش در طول های ۶ متری 
و ۱۲ متری توسط سیستم انتقال بازویی با سرعت 
۲٫۵ الی ۳ متر بر ثانیه و طی چهار حر�ت متوالی 

به بستر خن� �ننده انتقال داده می شوند.
پس از اتمام فرایند خن� �اری، تاب محصول با 
عبور از میان غلت� های صاف �ن به روش نورد 

سرد �رفته می شود.

�ار�اه ابزارسازی



شر�ت فولاد ناب تبریز طیف وسیعی از نبشی های بال مساوی، ناودانی و تیرآهن را 
با بهره �یری از مدرن ترین ت�نولوژی روز دنیا تولید و عرضه می نماید. 

�یفیت بالا تنوع محصول و رعایت استانداردهای ملی و جهانی در تولید محصولات، 
از عوامل عمده موفقیت این شر�ت در بازارهای داخلی و خارجی بوده است.

نبشی 
L CHANNEL

تیرآهن 
I CHANNEL

ناودانی 
U CHANNEL

U CHANNEL

I CHANNEL

L CHANNEL

محصولات
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نبشی
L CHANNEL

 فولاد ناب تبریز طیف وسیعی از نبشی های �رم 
نوردیـــده بال مســـاوی را برای مصـــرف در صنایع 
ســـاختمانی، د�ل ســـازی،خطوط انتقـــال برق، 
نفت و �از و مـخابرات و ... را در مـحـدوده ابـعـاد 

۲۵ الی ۱۰۰ میلی متر تولید می �ند.
مقاطع فولادی مذ�ور بنابر درخواست مشتری 

در سایزهای مختلف تولید و عرضه می شود.

حدا�ثر تلرانس
وزن واحد

وزن واحد
استاندارد

نمره حداقل تلرانس
ردیفنام محصولوزن واحد حدا�ثر تلرانس

وزن واحد
وزن واحد
استاندارد

نمره حداقل تلرانس
ردیفنام محصولوزن واحد

1 L 25×25×3 1.12 1.05 1.18 23 L 60×60×5 4.57 4.38 4.75
2 L 25×25×4 1.45 1.36 1.53 24 L 60×60×6 5.42 5.2 5.63
3 L** 30×30×2.5 0.98 0.92 1.03 25 L 63×63×5 4.82 4.62 5.01
4 L 30×30×3 1.36 1.27 1.44 26 L 63×63×6 5.72 5.49 5.94
5 L 30×30×4 1.78 1.67 1.88 27 L** 70×70×4 4.35 4.08 4.61
6 L 35×35×4 2.09 1.96 2.21 28 L 70×70×5 5.37 5.15 5.58
7 L** 38×38×3 1.69 1.58 1.79 29 L 70×70×6 6.38 6.12 6.63
8 L** 38×38×4 2.18 2.04 2.31 30 L 70×70×7 7.38 7.08 7.67
9 L** 40×40×2.5 1.35 1.26 1.43 31 L 75×75×5 5.76 5.52 5.99

10 L 40×40×3 1.84 1.72 1.95 32 L 75×75×6 6.85 6.57 7.12
11 L** 40×40×3.5 2.11 1.98 2.23 33 L 80×80×5 6.17 5.92 6.41
12 L 40×40×4 2.42 2.27 2.56 34 L 80×80×6 7.34 7.04 7.63
13 L 45×45×3 2.09 1.96 2.21 35 L 80×80×7 8.49 8.15 8.82
14 L 45×45×4 2.74 2.57 2.9 36 L 80×80×8 9.63 9.24 10.01
15 L 45×45×5 3.38 3.24 3.51 37 L 90×90×6 8.3 7.96 8.63
16 L** 50×50×2.5 1.86 1.74 1.97 38 L 90×90×7 9.61 9.22 9.99
17 L 50×50×3 2.33 2.19 2.46 39 L 90×90×8 10.9 10.46 11.33
18 L 50×50×4 3.06 2.87 3.24 40 L 100×100×6 9.26 8.88 9.63
19 L 50×50×5 3.77 3.61 3.92 41 L 100×100×6 9.26 8.88 9.63
20 L 50×50×6 4.47 4.29 4.64 42 L 100×100×7 10.7 10.27 11.12
21 L** 60×60×3 2.31 2.17 2.44 43 L 100×100×8 12.2 11.71 12.68
22 L 60×60×4 3.7 3.47 3.92 44 L 100×100×10 15 14.4 15.6



شر�ت فولاد ناب تبریز تامین �ننده ای مطمئن برای انواع ناودانی �رم نوردیده لبه �رد بال 
شیبدار ســـب� و ســـن�ین اســـت.این محصول با مقطع عرضی به ش�ل U �ه دارای دو بال با 

سطوح خارجی عمود بر جان و در سطوح داخلی دارای شیب می باشد.
این مقاطـــع �اربرد زیادی در ســـازه هـــای فلزی ســـاختمانی، قالـــب های بتـــن، نیرو�اهی، 

سدسازی، پل سازی و نفت و �از دارند.
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9 UPN (U-H) 8 8.64 8.12 9.15 +/-6% 40

10 UPN (U-H) 10 10.6 9.96 11.23 +/-6% 32

11 UPN (U-H) 12 13.4 12.59 14.204 +/-6% 24

12 UPN (U-H) 14 16 15.36 16.64 +/-4% 24

13 UPN (U-H) 16 18.8 18.04 19.55 +/-4% 18

14 UPN (U-H) 18 22 21.12 22.88 +/-4% 18

تعداد
شاخه

در بسته
حدا�ثر تلرانسدرصد تلرانس

وزن واحد
وزن واحد
استاندارد

نمره حداقل تلرانس
ردیفنام محصولوزن واحد

1 UE (U-L) 8 7.05 6.69 7.26 -5%/+3% 60

2 UE (U-L) 10 8.59 8.16 8.84 -5%/+3% 48

3 UE (U-L) 12 10.4 9.88 10.71 -5%/+3% 42

4 UE (U-L) 14 12.3 11.68 12.66 -5%/+3% 36

5 UE (U-L) 14 A 10.64 10.108 10.95 -5%/+3% 36

6 UE (U-L) 16 × 6.4 14.2 13.49 14.62 -5%/+3% 24

7 UE (U-L) 16 A 12.08 11.47 12.44 -5%/+3% 30

8 UE (U-L) 18 × 7 16.3 15.89 16.7 ±2.5% 18

تعداد
شاخه

در بسته
حدا�ثر تلرانسدرصد تلرانس

وزن واحد
وزن واحد
نمرهاستاندارد حداقل تلرانس

ردیفنام محصولوزن واحد

ناودانی
U CHANNEL

جدول مربوط به ناودانی سب� شر�ت فولاد ناب تبریز

جدول مربوط به ناودانی سن�ین (هم وزن اروپایی) شر�ت فولاد ناب تبریز



تیرآهن �رم نوردیده نیمه ســـب� بال نیم پهن 
موازی محصولی فولادی تولید شده با روش نورد 
�رم با ســـطح مقطع معین �ه از قسمت میانی 
به نـــام جان و دو لبه موازی بـــه نام بال تش�یل 

شده است.
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تیرآهن
I CHANNEL

تعداد
شاخه

در بسته
حدا�ثر تلرانسدرصد تلرانس

وزن واحد
وزن واحد
نمرهاستاندارد حداقل تلرانس

ردیفنام محصولوزن واحد

1 I-7 14 11.4 10.94 11.85 ±4% 30

2 I-7 14 A 10.5 10.08 10.92 ±4%

3 I-7 14 AA 9.6 9.21 9.98 ±4%

4 I-7 14 AAA 8.8 8.44 9.15 ±4%

5 I-7 14 AAAA 8 7.68 8.32 ±4%

6 I-7 16 14.4 13.82 14.97 ±4% 27
7 I-7 16 A 12.4 11.904 12.89 ±4%

8 I-7 18 17.6 16.89 18.304 ±4% 24



بازر�انی و فروش

 مدیریـــت شـــر�ت فولاد نـــاب تبریـــز اعتماد و 
ســـرمایه  ارزشـــمندترین  را  مشـــتریان  رضایـــت 
شـــر�ت تلقی �رده و حفظ و ن�هـــداری آن را 
وظیفه فرد بـــه فرد اعضای مجموعـــه می داند. 
همه پرســـنل واحدهـــای فـــروش و بازاریابی با 
فـــارغ  میـــان  از  حساســـیت  و  دقـــت  �مـــال 
التحصـــیلان خلاق �زینش شـــده و پس از طی 

�ار�اه های آموزشی شروع به  �ار �رده اند.

 فـــولاد ناب تبریز توســـعه صادرات بـــرای تبدیل 
شـــدن به ی� برند جهانی در صنعت فولاد را در 
راس اهداف خود قرارداده اســـت. این شر�ت با 
تهیه انواع �واهی نامه ها و استانداردهای مورد 
نیاز صادراتی، زیرســـاخت های لازم را برای این امر 
فراهم �رده است این مجموعه در تلاش است با 
متنوع تر �ردن سبد عرضه ی خود و تولید انواع 
مقاطـــع ســـفارشی اعم از ســـب� و ســـن�ین در 
ســـایزهای مختلـــف ســـهم خـــود را در بازارهای 

صادراتی افزایش دهد.
 هم ا�نـــون محصولات تولیدی شـــر�ت فولاد 
ناب تبریـــز از �لیه �مـــر�ات فعال �شـــور به 
آذربایجان، تر�منســـتان، ارمنستان، �رجستان، 
پا�ســـتان، ازب�ستان، افغانســـتان و عراق صادر 

می شود. 
فولاد نـــاب تبریز نزدی� به ی� دهه اســـت �ه 

صادر�ننده نمونه استانی است.

صادرات



مطالعه و بررسی بازارهای قابل رشد جدید در داخل و 

خارج �شور

تجزیه و تحلیل بازار موجود جهت افزایش سهم بازار

شر�ت در مناقصات داخلی، خارجی و تهیه اسناد

  فولاد ناب تبریز تامین نیاز داخلی و افزایش 
میزان فروش از طریق �انال های توزیع را در 
راس اهـــداف خود قـــرار داده اســـت. علاقه 
مندان جهـــت اطلاع از نحوه فروش داخلی، 
صادرات و انجام مذا�رات لازم می توانند با 
واحـــد بازر�انی این شـــر�ت تماس حاصل 

فرمایند.

 شـــر�ت فولادنـــاب تبریز بـــه منظـــور حصول 
از مطابقت مشـــخصات فنی و �یفی  اطمینـــان 
محصـــولات خود بـــا الزامـــات تعیین شـــده در 
اســـتانداردهای ملی و بین المللـــی، آزمایش�اه 
متالـــورژی خود را به تجهیزات آزمـــون های آنالیز 
تر�یب شـــیمیایی، ســـختی ســـنجی، �شش و 
واحد  اســـت.  �رده  مجهز  متالو�رافی  خمش، 
آزمایشـ�اه شـر�ت  فولاد  ناب  تبریز  با  دریافت 

�واهینامـــه ISO17025 از ســـازمان ملی تایید 
صلاحیت ایـــران به عنوان ی�ی از آزمایش�ا های 
مرجع شـــمال غرب �شـــور به شـــمار مـــی رود. 
پرســـنل �نترل �یفیت ایـــن مجموعه �یفیت 
محصول را چه در مرحلـــه تولید و چه در مرحله 
بســـته بندی �نتـــرل نمــــوده و از انطبـــاق آن 
بااســــتاندارد های مربــــوطه اطمینــان حـاصـل 

می نماید.

به منظور مدیریـــت بازاریابی، داشـــتن اطلاعات 
دقیق درباره بازار بســـیار حیاتی است. بررسی بازار 
در مراحـــل قبل از تولیـــد و پس از فـــروش برای 
شناســـایی فرصت های موجود و افزایش رضایت 
مشـــتریان بســـیار اهمیت دارد. با توجه به رشـــد 
چشـــم�یر بازارهـــای داخلی و خارجـــی، وجود 
واحـــد تحقیقـــات بازار بـــرای تحلیـــل وضعیت و 

تدوین استراتژی های بازاریابی ضروری است.

مهم ترین فعالیت های این بخش شـــامل موارد 
زیر است:

آزمایش�اه و �نترل �یفیت
تحقیقات بازار

توسعه بازار



فولاد ناب تبریز تمر�ز خـــود را بر ارتقاء نیروی 
انسانی متخصص در زمینه های فنی، تولیدی و 
بازر�انی قرار داده است. این شر�ت اقداماتی 
نظیر بر�زاری دوره های آموزشی توسط شر�ت

 هـــای مجری در داخل مجموعـــه و اعزام نیروی 
انســـانی به خارج از �شـــور را برای ارتقای خود و 
تطابق با برندهـــای جهانی انجـــام می دهد. با 
رویـ�رد اسـتـانداردهای مــدیریـت یـ�پـارچـه و

صنعت سبز بر�زیده شده و لوح تقدیر سازمان 
نمود.  دریافت  را  استان  زیست  محیط  حفاظت 
مورد  صنعتی  آب  مداربسته  سیستم  همچنین 
استفاده در خط نورد دارای استخرهایی به حجم 
۲هزار متر م�عب بوده و از ورود هر �ونه مواد 

آلاینده به محیط زیست جلو�یری می �ند.

فعالیت زیست محیطیآموزش

ISO 10015:2019، نیازهـــای آموزشی هم�اران 
در رده های مختلف شـــغلی ســـنجیده و برنامه

 های آموزشی شش ماهه و سه ماهه تدوین و با 
هم�اری مرا�ز آموزشی معتبر بر�زار می شود. 
همچنیـــن، همه هـــم�اران جدیداســـتخدام، 
دوره های آمـوزشـی ایـمنی و بهداشـت صـنعـتـی 
را طی می �ــــنند و �ـواهی مــــربوطه دریافـت 

می �نند.

  فولاد ناب تبریز در فعالیت های تولیدی خود به 
با  و  داشته  �افی  توجه  محیطی  زیست  مسایل 
ایجاد فضای سبزی به وسعت ۴ ه�تار به عنوان 
می مدیریت  را  مسئله  این  مسئول  سازمان  ی� 

 �ند این شر�ت در سال ۱۳۹۰ به عنوان ی�ی از 
شـر�ت های برتر در زمـینه حفظ مـحیط زیسـت و 

بهبود  زمینـــه  مدیریـــت"،  ی�پارچه  "سیســـتم 
مستمر در هر ی� از ســـه زمینه �یفیت، زیست 
محیطی، و ایمنی و بهداشـــت را فراهم می �ند. 
شـــر�ت فولاد نـــاب تبریز با موفقیت سیســـتم 
مدیریت ی�پارچه را ایجـــاد �رده و �واهینامه

و   ،ISO 9001:2015، ISO 14001:2015  هـــای 
بین المللـــی  موسســـه  از  را   ISO 45001:2018

MTIC دریافت �رده است.

سیستم های مدیریت ی�پارچه

تدویـــن روشـــهای اجرائی و دســـتورالعمل های 
مرتبـــط بـــا سیســـتم های مدیـــریتی، از جملـــه 
�یفیت، محیط زیست، و ایمنی و بهداشت حرفه

 ای، اهمیت بســـیاری دارد. اخذ �واهینامه های 
بـــرای   ISO 45001 و   ISO 9001، ISO 14001
بسیاری از سازمان ها امری بدیهی و الزامی است. 
این  از  تلفــــیقی  ی�پارچه  مدیریت  سیستم های 
اسـتانداردها هـستـند و اسـتـقـرار آن ها در قـالـب 



MTIC از شر�ت ISO14001:2015 دارای �واهینامه مدیریت زیست محیطی

MTIC از شر�ت ISO9001:2015 دارای �واهینامه مدیریت �یفیت

MTIC از شر�ت ISO45001:2018 دارای �واهینامه ایمنی و بهداشت شغلی

واحد نمونه آموزش و ارتقای سطح تحصیلات �ار�نان، از طرف اداره �ار استان آذربایجان شرقی

واحد نمونه ایمنی و بهداشت شغلی، از طرف سازمان صنایع �وچ� و شهر� های صنعتی ایران

واحد نمونه تحقیق و توسعه، از طرف سازمان صنعت،معدن و تجارت استان آذربایجان شرقی

واحد نمونه �نترل �یفیت، از طرف انجمن مدیریت �یفیت ایران

واحد نمونه زیست محیطی، از طرف سازمان حفاظت محیط زیست استان آذربایجان شرقی

دارای �واهینامه سیســـتم مدیریت �یفیت آزمایش�اه براساس اســـتاندارد ISO17025:2017 از 

مر�ز ملی تایید صلاحیت ایران

دارای �واهینامه صادرات به اروپا ce از شر�ت آرین tuv پاسار�اد

�واهینامه ها


